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Megapixel und Highspeed

Die A500k Serie

Mit der A500k Serie gibt Bas-
ler Vision Components die
Antwort auf den stetig wach-
senden Anspruch nach mehr
Auflisung mit gleichzeitiger
Geschwindigkeitssteigerung.
Als erste CMOS-Flichen-Ka-
mera glinzt die A500k ein-
drucksvoll mit der Leistung
und Stirke dieser neuen
Technologie.

Die A500 Serie eroffnet
dem Kunden neue Anwen-
dungsbereiche, die mit CCD-
Kameras nicht erschlossen
werden koénnen. Eine typi-
sche Anwendung ist die Ana-
lyse von schnellen Bewegun-
gen und das Erfassen von
kurzen, einmaligen oder peri-
odischen  Vorgingen. Die
CMOS-Technik bietet hierfiir
eine zusitzliche Leistungs-
steigerung durch das par-
tielle Auslesen von Daten
(Area off Interest: AOI).
Durch dieses Feature kann
die Framerate weiter erhoht
werden. Damit zielt diese Ka-
mera auf alle Anwendungen,
in denen in kurzer Zeitdauer
viele Bilddaten bendotigt wer-
den.

Die Kamera verwendet
den neuen MV13 Sensor von

Photobit, einem fiihrenden

Unternehmen auf dem Gebiet
der CMOS-Sensor-Entwick-
lung. Der MV13 Sensor bietet
eine maximale Auflésung von
1280 x 1024 Pixel und kann
dabei bis zu 500 Frames pro
Sekunde liefern.

Die neue Technologie pri-
sentiert sich in einem Kon-
zept, das mehrere Varianten
der A500k bietet. Sie unter-
scheiden sich in der realisier-
ten  Sensorgeschwindigkeit
und damit in der Transferda-
tenrate zum Framegrabber.
Das Interfacing zum Frame-
grabber erfolgt im Camera-
link™-Standard, bei den
schnelleren Kameras durch
mehrere Channellink-Kaniile.

Die A501k arbeitet mit
Framegrabbern, die Bildda-
ten direkt in den Rechner-
speicher transferieren kon-
nen. Mit einer maximalen
Datenrate von 95 MByte/s
wird dies heute von fiihren-
den Framegrabberherstellern
realisiert.

Das A502k Modell bend-
tigt, bedingt durch die hohe-
ren Datenraten, einen PCI
Framegrabber mit eigenem
Speicher. Die Framegrabber
werden durch ,On Board®
Ausstattung mit Speichermo-

dulen Bildfolgen von mehre-
ren Sekunden in hiéchster Ge-
schwindigkeit aufnehmen
konnen. Nach der Aufnahme-
sequenz kann gezielt auf je-
des Bild separat zugegriffen
werden.

Das Unternehmen

Basler Vision Components ist
Entwickler und Hersteller

von hochwertigen Bildverar-
beitungskomponenten fiir die
Industrie. Das Produktspek-
trum umfasst Farb- und
Monochrom-Zeilen- und Fla-
chenkameras. Sie finden An-
wendung im Hochgeschwin-
digkeits- und
hochauflésenden Bereich.

Der Autor

Daniel Diezemann, Basler AG
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Automatisieren mit

Qualitdtssicherung und Fertigungssteuerung mit
industrieller Bildverarbeitung in der Elektronik-

industrie

Form- und
Mafhaltigkeitskontrolle
Positionskontrolle
Display-Pritfung

Vergul- und

Klebstoffauftragskontrolle

Bestiickungskontrolle

Bauteil-Identifikation

QuISS GmbH - Lilienthalstr. 5 - D-82178 Puchheim
Tel.: 089/8001111 - Fax: 089/800 29 96
www.quiss.com - info@quiss.com
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